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1 Aligemeines
Allgemeine Baustellenbedingungen/

Faserverstarkter Gips (GRG) ist ein Verbundwerkstoff aus Alpha-Gips mit )
Herstellervorschriften:

Lagen aus Glasfasergelege. Aufgrund der stabilen Materialkombination
kénnen groRformatige Geometrien ohne zusatzliche Unterkonstruktion

m Bewegungsfugen des Rohbaues sind zu beriicksichtigen
realisiert werden. Durch eine geringe Materialstarke von mind. 5mm gungsiug g

nach EN 13815:2006 sind die Bauteile trotz ihrer Groe sehr leicht. m Dehnfugen sind nach ca. 10 m bzw. ca. 100 m? einzuplanen
Im Normalfall werden Formteile mit einer Materialstarke von ca. 7 mm _ .

produziert, aufer die Geometrie oder der Kundenwunsch erfordern eine m Verarbeitungstemperatur mindestens +10 °C und

Erh6hung dieser Aomessung. Baustellentemperatur nicht unter +5 °C

m Relative Luftfeuchte zwischen 40 und 80 %
Der Vorteil von GRG-Formteilen liegt in der Herstellung von komplexen
gro¥formatigen Bauteilen, welche schnittstellenlos mit handelstblichen
Trockenbaustrukturen (an Decken und Wanden) kombiniert werden ausschnitte, etc.) sind direkt nach der Formteil-Montage
koénnen.

m Arbeiten an der Deckenflache (Revisionsoffnungen, Leuchten-

und zwingend vor Fugenausbildung auszufiihren

Die folgenden Punkte erlédutern relevante Verarbeitungshinweise fur
die Abhangung und Fugenausfiihrung um einen homogenen Ubergang
zwischen GRG-Formteilen und bauseitigen Trockenbaudecken oder

Wanden zu erreichen. Einsatzbereich GRG-Formteil Schraubabstand max.
Decke (horizontal) 170 mm
Wand (vertikal) 250 mm
2 Abhéngung Abhéangung Verschraubung
iiber T-Profil mit drucksteifer
Fur die Abhangung bzw. Befestigung von GRG-Formteilen gibt es zwei ver- (drucksteif) Unterkonstruktion

schiedene Varianten. Entweder erhalten die Formteile auf der Riickseite (bauseits)

einlaminierte T-Profile (Punkt 2.1), an welche mit Nonius-Komponenten
fur eine drucksteife Abhangung angeschlossen werden kann oder aber
sie werden durch die Sichtseite hindurch mit einer bauseitigen Unterkon-
struktion verschraubt (bspw. CD 60/27 Profilen - Punkt 2.2).

2.1 Abhangung iiber werkseitig einlaminierte T-Profile Drucksteife Abhéingung

(RﬁCkseite der Formteile) mittels Nonius-Verbinder (oder bauseits ?‘%”

o : - .' 2 S g . L Nonius-Oberteil
Die Abhangung von Formteilen aus faserverstarktem Gips erfolgt fickseie s hlaminteetenERioflen / ArtNr.: 1016XX
i.d. R. Uber rlckseitig am Element einlaminierte T-Profile. Lange variabel
An diese wird mit handelsiiblichen Komponenten einer drucksteifen \ (bauseits)
Unterkonstruktion (Nonius-Oberteil, Nonius-Verbinder, Nonius-Siche- ﬁ P,

/;1\Nonius-SicherungsspIint
¥ Art.Nr.: 100981
(Zustand bei Auslieferung
/ ungebogen - bauseits)

rungssplint) angeschlossen. Nonius-Verbinder

Art.Nr.: 101646 i I
Wir empfehlen flr eine gleichmassige Lastverteilung bei der Abhén- (bauseits)

gung stets so viele T-Profile wie méglich abzuhangen. Durch eine i.d.R.
erhéhte Anzahl an Abhangepunkten, als fir das Gewicht der Formteile

einlaminiertes TZZ157\S(-;Ibs'tschneidende

notwendig, besteht die Méglichkeit flexibel auf bauseitige Gegebenhei- T-Profil L L Stahlblechschraube
ten und ggf. querende technische Einbauten im Deckenhohlraum zu = e Kopf mit Bund 4,2x16
reagieren. (bauseits)

2.2 Verschraubung mit bauseitiger Unterkonstruktion (CD 60/27)

Falls bauseits bereits eine tragfahige und drucksteife Unterkonstruktion
vorhanden ist, kdnnen GRG-Formteile an definierten Bereichen durch die
Sichtseite hindurch nach dem Vorbohren (Durchmesser Bohrung > Durch-
messer Schraube) mit Feingewindeschrauben mit Nadelspitze bspw. in
CD 60/27 Profilen verschraubt werden.

An diesen Stellen wird im GRG-Formteile eine Blechverstarkung vorgese-
hen um zu vermeiden, dass sich die Schraube beim Verschrauben zu tief
in das Material hineinzieht.

Die Ausrichtung, der Schraubabstand und die Sto3fugenausfuhrung
wird in Punkt 3.1 genauer erlautert.

Wir empfehlen die Abstande des Grob- und Feinrostes aus CD-Profilen
entsprechend der Lastklasse 0,30 kN (DIN 18181) fur die Abhangung von
GRG-Formteilen.
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2 Vorbereitung Fugenausfiihrung

Vergewissern Sie sich, dass die darunter liegende Wand- oder Decken-
unterkonstruktion fir die Aufnahme von GRG-Formteilen tragfahig und ge-
eignet ist und dass die Formteile mit einer abgeflachten Kante oder einer
Stufenfalz-Ausbildung versehen sind, die eine Befestigung bzw. Verschrau-
bung mit Trockenbauschrauben (siehe Punkte 3.1 + 3.2) ermdglicht.

Bei GRG-Formteilen gibt es verschiedene Arten der Fugenverbindungen
- jede Variante hat hierbei ihre eigenen Vorteile innerhalb der Baugrup-
pe oder in Anschluss an bauseitige Strukturen. Beim Schraubabstand
ist auf Vorgaben von handelslblichen Trockenbaumaterialien und
deren Einbausituation zurlickzugreifen:

m Deckenflichen: max. 170 mm
m Wandflachen: max. 250 mm

Die richtige Verspachtelung von Stof3fugen

Fur die Verspachtelung der Stoffugen innerhalb von GRG-
Baugruppen empfehlen wir die Verwendung einer faservergiiteten
Spachtelmasse Typ 4B nach DIN EN 13963 mit Einsatz eines
Bewehrungsstreifens (Papierdeckstreifen empfohlen).

Eine Grundierung der StoRstellen vor dem Spachtelvorgang ist
maoglich, jedoch nicht zwingend notwendig, solange die StoRbereiche
bei Verbindung von GRG mit GRG z.B. abgekehrt wurden und dadurch
staubfrei sind. Bei der Verbindung von GRG zu Gipskartonplatte
empfiehlt sich jedoch die Grundierung des Gipskerns der Platte

mit handelsiiblichem Tiefgrund (z.B. Vog| Supergrund LF).

3 Fugenvarianten
3.1 Abgeflachte Formteilkante beidseitig - GRG gegen GRG

Die Formteile werden mit den abgeflachten Kanten bindig zueinan-

der bzw. mit einem Abstand von ~10 mm (festgelegte Variante siehe
Verlegeplan) gegen eine bauseitige Unterkonstruktion montiert. Fir die
Verschraubung von GRG-Formteilen in CD-Profilen empfehlen wir das
Vorbohren des Schraubpunktes und die Verwendung von Trockenbau-
schrauben mit Feingewinde und Nadelspitze.

Die entstehende Fuge kann direkt mit Spachtelmasse geflillt werden. Anschlie-
Bend wird das Bewehrungsband in die nasse Spachtelmasse eingebettet. Nach
dem Trocknen sollte die Fuge in Anlehnung an die Qualitatsstufe Q3 mit einem
handelstiblichen Finish-Produkt nachgearbeitet werden.

Es kann wéhrend des Spachtelvorgangs notwendig sein, ausgehértete und
trockene Fugenmasse zu schleifen. Hierzu wird die Verwendung eines Schleif-
gitters empfohlen.

Verschraubung StoRfuge
GRG-Formteile mittels Profil
in StoR- (CD 60/27)

hinterlegung hinterlegt

3.2 Stufenfalz-Kante GRG (F) gegen angefaste GKB-Kante

Werkseitig bearbeitete, geschnittene oder gefraste Kanten entlang der
Gipsplatten sollten vor der Verspachtelung angefast (45°/22,5°) und
grundiert werden. AnschlieRend werden die Formteilkante mit Stufenfalz
und die Kante der Gipsplatte bundig aneinander bzw. mit einem Abstand
von ~10 mm positioniert (festgelegte Variante siehe Verlegeplan) und
verschraubt (siehe Punkt 3.3).

Danach wird die StoRfuge mit Spachtelmasse geflllt und das Beweh-
rungsband leicht in die Fugenmasse eingedriickt. Dabei ist darauf zu ach-
ten, dass die Masse nicht unter dem Band verdrangt wird. Danach wird
das Bewehrungsband dinn mit Fugenmasse bedeckt um es einzubetten
(Faustregel: 2/3 Masse unter dem Fugenband - 1/3 Uberdeckung).

Nach dem Trocknen und Schleifen wird die StoRfuge in Anlehnung an die Qua-
litatsstufe Q3 mittels Finish-Spachtelmasse so breit wie moglich ausgefuihrt.
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3.3 Formteilkanten mit Stufenfalz (M/F) - GRG gegen GRG

Sofern die Einzelteile Ihrer GRG-Baugruppe an den Stof3fugen eine
Stufenfalzausbildung aufweisen (Male /Female - Kanten), stellen Sie
wahrend der Positionierung sicher, dass die zusammengehdrigen Kan-
ten biindig bzw. mit einem Abstand von ~10 mm (festgelegte Variante
siehe Verlegeplan) ineinanderliegen. Fir die Verbindung der Teile wird
der Befestigungspunkt vorgebohrt (D= 2,8 mm) und angesenkt und
anschlieRend werden die Elemente mittels Grobgewindeschrauben
miteinander verschraubt.

Die sichtseitig abgeflachten Formteil-Kanten werden auf beiden Seiten der
Fuge mittels Spachtelmasse verfiilit. Das Bewehrungsband wird dann in
die feuchte Spachtelmasse eingelegt und anschliefend mit einer diinnen
Schicht Spachtelmasse eingebettet.

Nach dem Trocknen und Schleifen wird die Stof3fuge in Anlehnung an die Qua-
litdtsstufe Q3 mittels Finish-Spachtelmasse so breit wie méglich ausgeflhrt.
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